Bricolage

Le plexi, c'est classe !

La transparence est a la mode...

Et les boitiers n"échappent pas a la régle.

Si les produits du commerce

ne correspondent pas a vos attentes, sortez

votre caisse a outils...

Et suivez les précieux conseils de notre

spécialiste. C'est clair ?

est de bien « penser » votre boitier

(taille, éléments de fixation internes,
découpes a effectuer...) de maniere a
évaluer la quantité de plexiglas qui sera
nécessaire a votre réalisation. Cette ma-
tiere est disponible un peu partout, et
tous les magasins de bricolage en ont en
rayon. Par contre, I'offre peut étre limitée :
taille, épaisseur... 'épaisseur du plexiglas,
pour un boitier de taille normale, doit étre
de 8 mm minimum. C'est a partir de cette
épaisseur que la matiére présente une
bonne résistance mécanique. Comme les
magasins de bricolage disposent rare-
ment de plexi de cette épaisseur, je vous
conseille donc de vous renseigner aupres
des grossistes, ou encore chez les vitriers
de votre quartier. Les tarifs sont assez va-
riables, mais le métre se négocie a envi-
ron 10 €.

I a premiére des choses a considérer

Il existe différents types de plexiglas.
Classiquement, il est transparent, certes,
mais il peut étre teinté. Toutefois, méme
classique, il peut subir différents traite-
ments : antijaunissement, anti-opacité,
etc. Mais le prix au meétre carré risque de
grimper considérablement sans raisons
impératives. En effet, le plexi dit classique
dispose d'une garantie décennale anti-
jaunissement. Quant a I'opacité, il vous
suffira de faire attention ! Le fait d'ache-
ter ce matériaux chez un professionnel
vous permettra également de lui deman-
der de couper des panneaux de différen-
tes tailles (non sans le facturer), ce qui
vous facilitera grandement la tache.

Bref. Vous avez franchi le pas et ac-
quis la quantité de matiére nécessaire a
la fabrication de votre machine. Le plexi
est livré habillé d'un film plastique sta-

tique. Veillez a ne le retirer qu'au dernier
moment, de fagon a préserver la surface
des rayures et autres altérations. Assurez-
vous, avant de commencer, d'avoir sous
la main, le bon matériel. En effet le plexi,
c'est et ¢a reste... du plastique. Lorsque il
chauffe, il fond, et ca colle. Mais, cet in-
convénient peut se transformer en
avantage (lire plus loin).

Quel matériel

Vous allez étre amené a tracer et cou-
per votre panneau. Faites les marquages
de coupe au feutre indélébile tres fin di-
rectement sur le plastique de protection.
Evitez la pointe a tracer. La coupe reste
sans doute |'opération la plus délicate a
effectuer. Vous pourrez utiliser la scie a
main (bon courage !), mais I'outil le plus
pratique est la scie circulaire, ou encore la
scie sauteuse. Avant de commencer, as-
surez-vous d'étre en possession des
lames adéquates. Pour la scie sauteuse,
choisissez des lames a grosses dents, du
type découpe de bois dur ou stratifié.
Pour la scie circulaire, il existe un type de
lames spécifiques pour la découpe du
plexiglas et, méme si c'est cher, c'est un
gage de qualité.

Lors de la coupe, le plexi chauffe,
blanchit et colle. Vous ne pourrez pas évi-
ter le blanchiment. En revanche, vous
pourrez limiter les effets de la coupe de
fagon suivante. Votre découpage doit étre
lent. Vous devez également ralentir au
maximum la rotation de la lame. Par
ailleurs, il faut vaporiser, de fagon conti-
nue, de |'eau savonneuse sur la lame.
A défaut, vous pouvez utiliser de I'huile ou
du produit vaisselle pur ou dilué. Vous de-
vrez également percer des trous et les ta-
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PC PERFORMANCE

Le plexiglas reste
du plastique. Il se
travaille
facilement avec
les outils
adéquats : scie
circulaire ou scie
sauteuse,

perceuse,
décapteur
thermigue...

rauder. Pour le percage, utilisez des forets
a bois, trés tranchants en tournant lente-
ment. N'hésitez pas a lubrifier de la méme
maniére que pour la coupe. Quant au ta-
raudage, il s'effectue de la méme facon.
Vous tournez doucement, vois ressortez
régulierement le taraud afin d'évacuer les
copeaux et vous lu-bri-fiez. La coupe que
vous venez d'effectuer n'est pas droite.
Qu'a cela ne tienne ! Munissez-vous
d'une raboteuse électrique, vous pourrez
vous en donner a ceeur joie. La vitesse de
rotation élevée de l'appareil fera des
vraies merveilles.

Une fois la coupe et le percage ter-
minés, vous vous rendez compte que la
tranche de la matiére est blanche. La
aussi, il existe un moyen d'y remédier. Il
suffit de se munir d'un décapeur ther-
mique et de chauffer de fagon réguliere
et homogene la tranche du plexi. Celui-ci
va fondre pour reprendre assez rapide-
ment un aspect transparent. Attention. Ce
point de fusion est trés délicat, car, une
fois touché, le plexiglas forme rapidement
des bulles. Entrainez-vous sur une chute
avant. Ce procédé de chauffe pourra éga-
lement vous permettre de plier le plexi-
glas de toutes les fagons possible.
Attention encore une fois aux bulles !

L'assemblage et la fixation

Nous avons évoqué le pergage-tarau-
dage. Ces derniers vous permettront de
fixer les parois entre elles a |'aide de vis.
Vous pouvez aussi utiliser de la colle. Ce
qui nécessitera de votre part, un peu plus
de patience. Vous pourrez utiliser de la si-
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